
1、双排6位LED数码管显示，上排显示计数/长度（IN2输入），下排显示转速/线速

  （IN1输入）；

2、多种外形尺寸可选：96×48、72×72；

3、双路输入，每一路可带一组继电器报警输出；

4、双系数设定，CP为计数比例系数，LP为线速比例系数；

5、计数手动复位，自动复位可选、计数停电记忆功能；

6、抗干扰能力强；

7、可应用于木材加工、食品机械、包装机械、钢材加工等行业。

CQ六位计数长度/线速仪

一、产品特点

二、计数长度技术参数

输入信号

输入阻抗

最高计数速度

参数保存期限

计数延时输出时间

继电器触点容量

计数系数（CP）设定范围

计数显示范围

频率信号：高电平3～30V，低电平0～2V

≥10KΩ

5000CP/S

≥10年

0.01S～99.99S

250VAC/3A

0.0001～99.9999

0.0001～999999（可设定小数）

三、转速线速技术参数

输入信号

频率测量范围

转速测量范围

参数保存期限

报警回差设定范围

继电器触点容量

转速线速显示范围

线速系数（LP）设定范围

频率信号：高电平3～30V，低电平0～2V

0.1～5000Hz

6～999999转/分钟

≥10年

0.001～9999

250VAC/3A

0.001～999999

0.0001～99.9999

四、外观及表外加工尺寸

RST

RST

96

72

48

72

5

5

100

100

30

30

91.1

67.5

45.1

67.5

30

30

开孔尺寸

开孔尺寸

外形尺寸

外形尺寸

五、仪表与传感器接线

IN1

IN2

GND

12V

HI

LO

计数报警

线速报警

NPN或PNP

接近开关

NPN或PNP

接近开关
OUT

OUT

OV

OV

DC12V CQ仪表

96×48外形

MOD

MOD

72×72外形

线速输入

计数输入

注：1、仪表端子IN1为线速度输入端子，仪表端子IN2为计数输入端子，若速度和长度

    信号为同一路输入，则IN1应和IN2短接。

    2、仪表上排显示计数长度，下排显示线速度。
YOTOHO

应用

  木材加工机械系统

  食品机械系统

  包装机械系统

  铜材加工系统

  塑性拉丝机系统

特点

  双排6位LED数码管显示，

  上排显示计数/长度（IN2

  输入），下排显示转速/线

  速（IN1输入）

  双路输入，每一路各有一

  个继电器报警输出

  双系数设定，CP为计数比

  例系数，LP为线速比例系

  数

  性能稳定、抗干扰能力强

ISO
9001

Certified

          YOTOHO



六、操作指南

1、MOD键：设定及确认键，按一下该键确认所修改的参数；

     键：增加键，按一下该键闪烁位加1；

     键：右移键，按一下该键闪烁位右移一位，测量状态下按该键进入SVC、SVL设定值；

   RST键：复位键，按一下该键计数值测量值及计数报警输出复位。

2、仪表参数操作流程。

   复位

SVC设定值

  显示 0

   输出

   复位

SVC设定值 

 显示  0

    

OUT输出

   复位

SVC设定值

 显示  0

   输出

N输

出

方

式

的

设

定

R C

计数

上升

后的

动作

输出、显示值均在输

入复位之前进行保持。

计数值到达设定值后保持，

继电器吸合输出至所预定时

间，继电器及计数值同时复

位进行下一次计数。

计数值到达设定值后自动复

位重新计数， 电器吸合输

出至所预定时间后，自动复

位进行下一次计时动作。

继

F

复位

999999
SVC设定值

显示 0

OUT输出

显示值继续进行，

输出在外复位之前进行

保持。

八、计数输出方式逻辑图（继电器输出方式为F、N、R、C四种）

测量状态
测量状态

测量状态

测量状态

按MOD键6秒
按  键0.2秒

MOD
MOD

计数系数

按  键及  修改系数大小

计数输出方式

按  键修改F、N、R、C四种

计数输出延时时间

按  键及  键修改。F、N无此参数

线速系数：按  键及  键修改系数大小

注意：若线速的单位是每分钟，则LP设定

比每秒钟的线速大60倍即可；若测量的是

转速，则LP设定为60.0000即可

线速显示小数点位置：按  键修改。

设为0000（无小数点） 设为0.000（三位小数）

设为000.0（一位小数）设为00.00（二位小数）

设为0.0.0.0（小数浮动）

线速度采样时间：按  键修改：

T01：测量10～5000Hz（每0.1m秒采样一次）

T1：测量1～5000Hz（每1m秒采样一次）

T10：测量0.1～5000Hz（每10m秒采样一次）

线速报警回差，按  键及  键修改

当RAN设为浮动小数点显示时，无此参数

MOD

MOD

MOD

MOD

MOD

MOD

计数预置报警

按  键及  键修改大小

按RST键可改变显示小数点位置

线速预置报警

按  键及  键修改大小

当RAN设为浮动小数点显示时，无此参数

MOD

七、产品型号选择

CQ   □ - □   □   □   □   □
B：产品代号

1：一组继电器输出

2：二组继电器输出

6：两排6位显示

S：计数、长度/转速、线速，带系数设定

P：带可预置功能

外形尺寸：

7：72W×72H  8：96W×48H

CQ系列六位计数长度/线速仪

YOTOHO

          YOTOHO
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